


LIMEX

Confectii metalice, servicii metalurgie
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Compania LIMEX a fost infintata in anul 1992, in prezent
reprezentand o firma de renume in economia romdneasca, ea

remarcandu-se prin gradul ridicat de seriozitate.
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La inceput principalul
domeniu de activitate a fost
furnizarea serviciilor de
telecomunicatii, dar ulterior
compania a reugit sa se afirme
mai mult in industria
metalurgica .

Sectorul de confectii metalice si servicii metalurgie a luat nastere
din dorintfa unor tineri intreprinzatori, cu experienta in domeniu, care
s-au decis sa ofere toate serviciile metalurgice printr-o singura
companie mama, la preturi avantajoase, in acest fel usurand munca
clientilor, care nu vor mai fi nevoiti sa caute alte firme pentru
indeplinirea obiectivelor lor .

Compania noastra este
angajata in furnizarea de
produse §i servicii metalurgice ¢
de tnalta calitate, mai mult
decat atdt, eforturile noastre
depagsesc furnizarea acestor
produse si servicii remarcabile .

LIMEX deruleaza cercetari si participa la o serie de initiative in
vederea dezvoltarii constante a industriei metalurgice, implementand
o strategie de accelerare a dezvoltarii prin inovatie si intarirea
capacitatilor organizationale ale asociatilor.
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Cautam in permanenta dezvoltarea de noi tehnologii si produse cu
un impact sporit asupra sigurantei lucratorilor, a maririi productivi-
tatii si calitatii, dar si a protejarii mediului inconjurator .

Compania LIMEX reprezinta un
partener de incredere pentru
colaboratorii sai, prin seriozitatea
dovedita, flexibilitate, si gradul mare
de acoperire a domeniului metalurgic .

Datorita extinderii relativ rapide a companiei pe plan national,
si a achizitionarii de noi utilaje si spatii de lucru, va putem
garanta o colaborare profitabila si durabila .

Incepdnd din anul 2012, compania si-a extins domeniul de activi-
tate pe comercializarea consumabilelor industriale, dar §i a diferite-
lor masini-unelte, domeniul fiind impartit in 5 divizii tehnice:

- Masini si utilaje
- Scule aschietoare
- Masini-unelte

- Instrumente de masurare

- Mentenanta industriala




LIMEX

v

ACOPERIRE NATIONALA

Pentru a venii in intampinarea clientilor nostvi din intreaga tara,
ne-am decis sa deschidem anumite sedii sociale.

Avem curse regulate de transport marfa catre toate zonele indicate
pe urmatoarea harta, sediul central aflandu-se in judetul Brasov .

(1 - -+ % - 3 = 2




confectie sau structura metalicd, dispundnd de personal calificat si autorizat .
Utilajele pe care le folosim sunt moderne, fiind sustinute de instalatii performante
autoridicatoare si mijloace de transport, toate acestea ajutand la mentinerea unui flux

optim de productie .

Confectionam la cerere :

Structuri panouri fotovoltaice

Structuri hale metalice




- LIMEX

T AR

Carucioare / carcase / tubulaturi/ stalpi

L

Profile C, U, Z/ Scari metalice / Litere volumetrice / Sasiuri remorci
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Indoire tabld

Abkant hidraulic semi-automat
Lungime maxima indoire : 3500 mm .
Grosime maxima admisa : 10-12 mm, in functie de
tipul materialului .

In functie de cerintele clientului, se va stabili adop-
tarea unui cutit de indoire cu geometria adecvata .
Inainte de indoirea propriu-zisa se pot realiza

simulari .

Indoire tevi

Masina de indoit tevi semi-automata
Se poate realiza indoirea tevilor de otel la
rece, pana la diametrul @ 76 mm .

La cerere putem realiza la cald si
indoirea fevilor de diametre mai marif

Roluire tabla

Valt de roluit cu actionare hidraulica
Latura maxima de roluit: 2500 mm .
Grosime maxima admisa: - maxim 8 mm cu inchidere cilindru
- maxim 10 - 12 mm fard inchidere
cilindru

Diametrul minim admis roluirii : 330 mm .
Diametrul maxim admis roluirii : 3500 mm .




Debitare mecanica tabla
Ghilotina hidraulica semi-automatad
Lungime maxima debitare: 3000 mm .

Grosime maxima debitare: 10 - 12 mm, in
functie de tipul materialului .

Debitare cu jet de apa
Capacitate masa de lucru: 3000 x 2000 mm .
Grosimi maxime suportate:
- 40 mm -otel / otel-inox

- pentru celelalte tipuri de materiale se poate
asigura relativ debitarea oricaror grosimi . : T
Cadteva dintre numeroasele avantaje a debitarii : L4

pe jet apa:
- Neexistenta decolorarii suprafetelor debitate
- Neexistenta transformdrilor termice ale
suprafetelor debitate

- Neexistenta aparitiilor intaririlor pieselor LsiD
dobitate WATERJET
- Neexistenta poluarii mediului prin gaze /

aburi, in urma tdierii .

WATERJET

Debitare cu jet plasma / oxi-gaz

Capacitate masa de lucru: 12000 x 3000 mm .
Grosimi maxime suportate: - 80 mm - jet plasma
- >80 mm - oxi-gaz

In cazul debitarii a mai multor fésii identice se
poate monta instalatia multi-punct .
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Vopsire electrostatica

Dimensiuni maxime de gabarit a pieselor de
vopsit: 5000 x 1600 x 550 mm .

Vopsirea se realizeaza in cabine de vopsire,
urmand ca piesele sa fie introduse in cuptorul de
polimerizare, care este deservit de o instalatie de
caldura pe baza de gaz .

Vopsire industriala

Vopsirea se poate realiza :

- in cabine de vopsire
(gabarit maxim 5000 x 3000 x 2500 mm) .

- in hale ventilate <
(gabarit maxim 30000 x 10000 mmy), iar in cazul
structurilor care depasesc acest gabarit se poate ___
scoate o parte a confectiei in exteriorul halei .

Sudura MIG/MAG (cu sarma continud)

Sudura WIG/TIG (cu arc continuu)




Strunjiri

Diametrul maxim de strunjire: 1100 mm .

Lungimea maxima a semifabricatului: 5000 mm

Danturari

Diametrul maxim admis: 600 mm .

Modul 1 -6 .

Frezari

Diametrul maxim admis: 400 mm .




Confectii metalice, servicii metalurgie

Rectificari circulare

Diametru maxim interior admis: 300 mm .

Diametru maxim exterior admis: 400 mm .

|

|
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Gauriri / Alezari

Gauriri / alezari pe: - masini fixe .

- masini cu talpa magnetica .

Mortezari

[ R

- realizare canale de pana
-realizare caneluri
-realizare rofi dintate

10



Confectii metalice, servicii metalurgie

- realizare diferite forme de canale .

- realizare suprafete profilate la piese lungi si relativ inguste .

Prelucrare prin electroeroziune

Tratamente termice

Putem realiza urmatoarele tratamente.

- recoacere

- otelire

- reincalzire

- maleabilizare
- calive




Acoperiri metalice

Executam zincare electrolitica: :
- cu pasivare galbena * e ) iy ——— T
- cu pasivare alb-albastra _-- —18 :
Gabarit maxim: 1900 x 600 x 250 mm . &g
Grosime strat acoperire:6-12 uym .

Executam brunare piese.
Gabarit maxim: 800 x 800 x 500 mm .
Grosimea peliculei de acoperire: intre 0,8-1,5 um.

Executam zincare termica.

Zincarea propriu-zisa constd in imersarea piesei pentru cdteva minute in zinc topit,
la o temperatura cuprinsd in intervalul de 450+5 °C' .

Dimensiunile cuvei de zincare: 10,2 x 1,6 x 2,8 m .
Lungimea maxima a pieselor zincate din dubld imersie: 12 m .
Greutatea maximd a piesei: 4 tone .

Stantare

Dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat:
2000x 1270 x 4 mm .

Precizie: 0,1 mm .

Se pot realiza contururi cu forme
complexe si decupari .

Exemple de piese realizabile:
- conectori metalici pentru constructii din lemn

- cutii pentru industria electrotehnica

- diverse carcase de aparate
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Sablare

Sablarea se realizeaza:
- In cabine de sablare
- in hale industriale specializate

Dimensiuni cabina de sablare:
B 02 %2 mi.

Sablarea se executa cu alice metalice .

Curatare cu ultrasunete

Dimensiuni cuva: 300 x 500 x 800 mm
addncime .
Solvent: apa uzuala .

Frecventa utilizata.: 20 - 400 kHz .

Duratd timp/curatare: 3 - 6 minute..

Debitare LASER

Grosime maxima debitarve tabla otel:
-20mm .

Grosime maxima debitare tabla inox:
-15mm. )
Grosime maximd debitare tabld aluminiu s ——
-8mm.

Dimensiune masa de taiere:
- 2500 x 8000 mm .




Control nedistructiv

Metode de control nedistructiv aplicafe.'__
- radiatii penetrante

- examinare cu raze X
- ultrasunete

- lichide penetrante

- control vizual

Forjare / Matritare

Presa mecanica RAVNE

- forta: 400 tone

- suprafata de lucru a mesei: 1100x1500 mm
- eliminare perna: 800x800 mm

- Hmin scula: 400 mm

- Hmax scula: 600 mm

- eliminare parte superioara mecanicad

Presa SEUTHE K.G.

- forta: 400 tone
- suprafaga de lucru a mesei: 1200x1300 mm
- alimentare in sistem automat (semifabricat rulou)

Putem executa:
-perforari / decupari cu grosimea semifabricatului pana la 6
mm .

- ambutisari cu grosimea semifabricatului pana la 4 mm .
De asemenea se pot executa operaftii combinate:

- decupare-perforare, decupare-perforare-ambutisare-
evazare, decupare-ambutisare-perforare .
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Turnare aluminiu / cupru / otel

Turnare aluminiu
Capacitate cuptor : 350 kg aliaj de aluminiu .
Precizia pieselor noastre se incadreaza in clase foarte stranse
de toleranta (ex. Conform SR ISO 8062 clasa 4 DIN 1680 GTA
16) .

Capacitate productie lunara: 600 tone .

La cerere se pot aplica pe cochile anumite vopsele originale,
pentru obtinerea pieselor perfect sanatoase §i cu un aspect de
luciu metalic .

;

Turnare cupru
Capacitate de productie lunara: 150 tone .
Turnarea se realizeaza sub forma de tuburi turnate prin centrifugare .
Lungime : 1500 mm .
Diametre: 140 - 400 mm .

Turnare otel
Procesul de turnare are la baza folosirea formelor din nisip aliat cu silicat de sodiu
si tntarit cu CO2.
Formele si miezurile sunt executate prin folosirea de modele si cutii de miez din
lemn executate in modelaria proprie sau asigurate de client, iar pentru productia de
serie mare se utilizeaza si modele metalice.
Capacitate productie lunard: 300 tone .

Colectare deseuri metalice

Ridicare direct de la client, cu plata
integrala pe loc .
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Comercializare masini-unelte

- Centre de strunjire / frezare

- Masini de gaurit i filetat

- Magini de danturat O\isano L0885

Comercializare scule aschietoare

Scule pentru:

- Strunjire

- Alezare

- Gaurire

- Danturare

- Filiere

- Panze banda

Comercializare instrumente de masurare

- Sublere. de exterior, andncime, interior, de indlfime mecanice §i digitale .
- Micrometre: de exterior, addncime mecanice si digitale .

- Rugozimetre .

- Calibre: netede inel, tampon, potcoava pentru inele, conice .

- Rulete si panglici de masurare .

- Aparate de cantarit cu functionare neautomata ( Img - 2000 kg ) .

- Surubelnite dinamometrice .

- Durimetre Vickers ( 79 - 760 ) HV .

- Durimetre Shore A, D, L/c, etc.

- Chei si surubelnite dinamometrice (0 - 1000 Nm ) .
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