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PLACI ACRILICE OGLINDATE
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ASPECTE GENERALE

PLACI OGLINDATE DIN MATERIAL PLASTIC

Placile oglindate realizate din plastic sunt o
alternativa viabild la oglinzile traditionale din sticla.
Materialul plastic transparent folosit ca suport este
acoperit printr-un proces chimic pe una din fete

cu un strat metalizat (de argint sau aluminiu) care

reflectd lumina Tn proportie de 85 — 90%.

Reflexia foarte bund a luminii este combinata cu
succes cu rezistenta la spargere foarte bund a
materialului suport. Totodata pldcile oglindate din
material plastic se pot prelucra cu mult mai multa
usurintd, fard a exista pericolul spargerii sau fisurarii

pldcilor in momentul taierii lor.

Placile oglindate se pot produce din diferite
materiale suport, cum ar fi PMMA, policarbonat
compact, PET-G si intr-o gama variata de culori.
Totodatd, in functie de cerintele proiectului, se pot
produce cu diferite texturi sau cu caracteristici

unice proiectate pentru aplicatii speciale.
PLACILE ACRILICE OGLINDATE

Sunt pldci extrudate cu proprietati excelente de
reflexie si strdlucire. Sunt disponibile intr-o varietate

de culori si texturi.

Oglinzile acrilice au rezistenta la impact de 10 ori
mai mare decét sticla la aceeasi grosime a placii.
Sunt materiale rezistente si cu greutate redusa care
au fost special concepute pentru a nlocui oglinzile
de sticld, intr-o gama larga de aplicatii, in special
unde este necesar un nivel inalt de siguranta.
Stratul metalizat de pe spatele placii care realizeaza

efectul de oglinda este foarte rezistent la uzurs,
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protejand oglinda impotriva zgarierii in timpul

prelucrdrii sau utilizérii normale.

Oglinzile acrilice se recomanda sa fie folosite Tn
aplicatiile interioare. Datoritd greutatii reduse,

a rezistentei ridicate si a prelucrabilitatii facile,
oglinzile acrilice au eliminat limitdrile estetice si
fizice ale oglinzilor din sticld obisnuite. Ele pot fi
folosite ca suprafete oglindate in decoratiuni si
amenajari interioare, mobilier comercial, standuri

expozitionale, diferite display-uri, etc.

Deoarece oglinzile acrilice nu au rigiditatea sticlei,
pot apdrea unele imperfectiuni sau distorsiuni ale
imaginii reflectate, mai ales cand sunt folosite placi
de dimensiuni mari. Pentru a evita acest lucru,

va recomandam sa alegeti o grosime mai mare a
pldcii oglindate, pentru ca oglinda sa fie mai putin

flexibila.

O alta variantda mai economica este sa lipiti oglinda
acrilicd de o placa rigidd pland, cum ar fi MDF sau
PAL. Anumiti adezivi ataca materialul din care se
realizeaza spatele oglinzii. Se recomanda sa testati
adezivii pe care doriti sa Ti folositi pe piese mai mici
timp de 72 ore, pentru a verifica compatibilitatea

adezivului cu oglinzile acrilice.

O instalare corecta a oglinzilor acrilice si
alegerea potrivitd a grosimii pldcii poate reduce
distorsionarea imaginii, dar aceastd problema nu
este eliminatd complet. Distorsionarea vizuald nu
este un defect de productie, ci o caracteristica

inerenta a materialului.

Pentru aplicatiile in care se cere o rezistenta

superioarad la impact, va recomandam sa folositi



placile oglindate din policarbonat compact care

sunt practic incasabile.
TIPODIMENSIUNI

In stocul nostru se afl4 n permanenta placi
oglindate argintii sau colorate. Pentru a afla
gama completa de culori disponibile, vd rugam sa

contactati reprezentantii nostri de vanzari.

Grosimea standard a placilor acrilice oglindate

argintii poate fi de:

1,5 mm,2 mm,3 mm, 4 mm,5 mm, 6 mm, 8 mm, 10

mm, 12 mm si 15 mm.

Dimensiunea standard a placilor este:
- 2050X3050 mm pentru grosimi de 1,5 mm - 6 mm.

- 10102050 mm pentru grosimile de 8 mm si 10

mm.
- 12502050 mm pentru grosimiea de 15 mm.

Placile oglindate au aceleasi tolerante la grosime

ca placile acrilice standard:

Pl&cile cu grosimi de 1,5 mm —3mm au tolerante de

+ 10%.

Pl&cile cu grosimi de 3 mm —20 mm au tolerante de

+ 5%.
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APLICATII:

- decoratiuni si amenajari interioare
- mobilier comercial

- standuri expozitionale

- diferite tipuri de display-uri

AVANTAJE:

- sunt de doud ori mai usoare ca sticla la

aceeasi grosime
- au reflexia luminii de aproximativ 85 — 90%

- sunt de 10 ori mai rezistente la spargere

decét sticla

- sunt mult mai usor prelucrabile decét sticla

obisnuita
- pot fiindoite la rece

- pot fi cu usurintd gdurite sau tdiate




ASPECTE GENERALE

SEE THRU - OGLINDA CU DOUA FETE

Placile SEE-THRU iti permit sa vezi ce se intampla

n spatele pldcii fara a fi vazut, conditia fiind ca tu sa

fii in partea mai intunecata. De aceea, pldcile sunt
folosite cu succes Tn operatiuni de monitorizare si
supraveghere In magazine, institutii psihiatrice sau

corectionale, spitale si cazinouri.

PARTEA LUMINATA A PLACII

REFLEXIA LUMINII

REFLEXIE PENTRU
50% DIN LUMINA

TRANSMISIE PENTRU
< 50% DIN LUMINA
: / TRANSMISIE COMPLETA A LUMINII

PARTEA INTUNECATA A PLACII

Sunt pldci extrudate similare oglinzilor care permit
ca jumadtate din razele de luminad incidente sa
treacd prin placd, iar cealalta jumatate a razelor de

lumind sa fie reflectate.

Aceastd caracteristica speciald este posibild

prin introducerea unei folii semi-transparente de
aluminiu Tn interiorul unei placi acrilice obisnuite.
Aceastd operatie se face direct in procesul de

extrudare a pldcii.

Datorita proprietatilor unice ale placii, SEE-THRU
arata cd o oglinda cand este privita din partea

luminaté si ca o fereastra obisnuitd cand este

privitd din partea Intunecatd. In cazul in care placa
se afla intr-o zond cu lumina egald in ambele parti,
aceasta devine semitransparentd. SEE-THRU este
folosit in special pentru realizarea de efecte unice
in industria de publicitate sau in realizarea de

decoruri de teatru si televiziune.

Acest material se poate folosi in realizarea de
“reclame luminoase ascunse”. Fata reclamei este
realizata din SEE-THRU, iar sloganul efectiv poate
sd apara sau sa dispard n functie de aparitia sau
disparitia iluminarii. Obiectul creat arata ca o
oglinda obisnuita in lipsa luminii si ca o reclama

luminoasd Tn momentul aparitiei luminii.

CULORI DISPONIBILE:

n stocul nostru se afld in permanenta placi din
SEE-THRU. Singura culoare disponibild Tn acest

moment este culoarea argintie.
GROSIMI SI DIMENSIUNI:

Grosimea standard a pladcilor SEE THRU este 3 mm

sau 6 mm.

Dimensiunea standard a placilor este 1220x2440

mm.
TOLERANTA LA GROSIME:

Oglinzile acrilice au aceleasi tolerante la grosime ca

pldcile acrilice standard.
Placile cu grosimi de 3 mm au tolerante de + 10%.

Placile cu grosimi de 6 mm au tolerante de + 5%.

Manual de prelucrare ProSEP



APLICATII:
- decoruri de teatru si televiziune

- panouri pentru monitorizare si supraveghere
in magazine, institutii psihiatrice sau

corectionale, spitale si cazinouri

- diferite tipuri de reclame luminoase

ascunse

AVANTAJE:

- sunt de doud ori mai usoare ca sticla la

aceeasi grosime

- sunt de 10 ori mai rezistente la spargere

decat sticla

- sunt mult mai usor prelucrabile decat sticla

obisnuita
- pot fiindoite la rece

- pot fi cu usurintd gdurite sau tdiate.




RECOMANDARI

Deoarece oglinzile acrilice au o suprafatad
relativ moale si sunt flexibile, pot apdrea
unele imperfectiuni sau deformari ale imaginii
reflectate. Nu sunt recomandate n aplicatii in

care se doreste reflexia perfectd a imaginii.

Placile oglindate din material plastic nu se

recomanda sa fie folosite Tn aplicatii exterioare.

Anumiti adezivi atacd materialul din care se
realizeaza spatele oglinzii, ceea ce duce la
deteriorarea oglinzii. Se recomanda sa testati
adezivii care doriti sa i folositi pe piese mai mici
timp de 72 ore, pentru a verifica compatibilitatea

adezivului cu oglinzile din material plastic.

Oglinzile acrilice nu pot fi termoformate, dar pot

fiTndoite la rece.

5.

Placile acrilice absorb umiditatea. Un grad
Tnalt de umiditate poate cauza deformarea
materialului. Deformarea este o caracteristica
a materialului si trebuie luatd in considerare in

proiectarea produsului final.

Lipirea marginilor cu adezivi pe baza de solvent

poate cauza fisurarea placilor.

Oglinzile acrilice sunt pldci care intretin arderea
si trebuie sa fie protejate de flacadrd sau de surse

de cédldurd cu temperaturd inalta.

Folia de protectie de pe pldci nu trebuie
indepartatd pand la operatia de prelucrare
finald.

Nu se recomanda sa fie folosite Tn realizarea de

cabine de dus sau alte medii in care umiditatea

poate cauza contractarea sau dilatarea placii.
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FISA TEHNICA

PROPRIETATI GENERALE

Proprietatea Metoda uU. M. Oglinzi acrilice

Densitate ISO 1183 g/cm? 1,2

PROPRIETA]’I MECANICE

Proprietatea Metoda u. M. Oglinzi acrilice
Rezistenta la rupere ISO 527 MPa 83
Alungirea la rupere ISO 527 % 5

Modulul de elasticitate la tractiune ISO 527 MPa 3200
Rezistenta la Tncovoiere ISO 178 MPa 120

Duritatea Rockwell, scara M/R 92

Duritatea la identarea cu bila ISO 2039 Mpa 185

PROPRIETATI TERMICE

Proprietatea Metoda u. M. Oglinzi acrilice
Temperatura maxima de lucru °C 80
Temperatura de Tnmuiere °C 110
Coeficientul de expansiune termica liniara ISO 75-2 7

COMPORTAMENTUL LA FOC

Franta NFP 92-507 Clasa M4

Germania DIN 4102-1 Clasa B2

Marea britanie BS 476: Clasa 3
partea a 7-a
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PROPRIETATI FIZICE

Proprietatea Metoda U. M. SEE-THRU
Greutate specifica g/cm? 1,19
Gradul de transmisie al luminii % 5-20
Gradul de reflexie al luminii % 80-95
Temperatura de topire °C 150
Temperatura de auto aprindere °C 445

13 Manual de prelucrare ProSEP



MANIPULAREA

Toate pldcile acrilice oglindate sunt livrate cu o folie
de protectie pe suprafata oglindatd. Atunci cand le
transportati, asigurati-va ca pldcile nu aluneca intre
ele, pentru a evita zgéarierea lor. Folia de protectie
trebuie lasatd pe placa in timpul depozitarii si
prelucrdrii pentru a preveni aparitia eventualelor
zgarieturi. Placile oglindate sunt livrate in conditjii
‘gata pentru depozitare”. Depozitati-le Tntr-un loc
care sa nu aibd variatii mari de temperaturd si care
sa nu contind vapori de solventi sau de diferite

substante chimice.

Placile trebuie depozitate intr-un loc uscat, curat,
prevazut cu un sistem de climatizare si pastrate in
ambalajul de livrare. Acest lucru nu poate fi pus tot
timpul Tn aplicare, deoarece exista situatii Tn care
despachetarea paletilor este necesara pentru ca a
o parte din pldci s4 fie livrate catre clienti. In aceste
situatii, este necesara respectarea urmatoarelor

recomandari:

Depozitarea pe verticala

Placile trebuie asezate In asa fel incat sd se evite
deformarea. Pldcile trebuie asezate in picioare,
cu un unghi de inclinare mai mic de 10 grade. Va
sfatuim sa folositi un palet de lemn pe post de

suport al acestor placi.
Depozitarea pe orizontalda

Daca placile trebuie depozitate pe orizontalg,
trebuie sd evitati deformarile, alunecarile si
zgarieturile. Daca trebuie depozitate impreuna
pldci de dimensiuni diferite, asigurati-va ca placile
cele mai mari sunt la baza, iar cele de dimensiuni
mai mici sunt deasupra. Acest lucru va preveni
deformarile placilor cu dimensiuni mai mari si va
evita posibilele zgarieturi care pot apdrea datorita
miscadrii placilor. Evitati depunerea de span sau praf
intre pldci deoarece aceste impuritdti pot zgaria

placile iTn momentul miscarii lor.
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INTRETINEREA

Fiecare placd oglindatd este foarte bine protejata
de stratul metalizat de pe spate si de o folie de

protectie pe cealaltd suprafata. Folia de protectie
nu trebuie indepartatd de pe placa in toate fazele

de prelucrare si instalare.

Pl&cile oglindate trebuie manevrate cu partea

oglindata in jos, cu folia protectoare aplicata.

CURATAREA

SPALAREA

Folositi sdpun cu o concentratie medie si o lavetd
umedd pentru a sterge suprafata pldcii oglindate
fard sd apasati si evitati marginea placii. Pentru

a indeparta uleiurile, grasimile, folositi hexan sau
kerosen. Nu folositi substante chimice. Nu folositi
sprayuri de curatat geamuri sau orice alte produse

de curdtire de bucatarie.

Atentie, placile nu trebuie sa alunece una pe alta,

pentru a evita aparitia zgarieturilor.

Dacé este dificil s& dezlipiti folia protectoare de pe
placa folositi hidrocarburi alifatice nafta, kerosen
sau alcool distilat pentru a Tnmuia adezivul foliei de
protectie. Nu recomandam folosirea altor chimicale
sau obiecte ascutite pentru a indeparta folia

protectoare.

INDEPARTAREA ZGARIETURILOR

/garieturile foarte fine pot fi inldturate prin lustruire
manuald. Indepértati toate rezidurile si lustruiti cu o
bucatica de stofd. Zgarieturile mai adanci trebuie sa
fie usor slefuite folosind un smirghel cu granulatie

de 400 uscat sau umed.
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TAIEREA

ZGARIEREA S| RUPEREA

Acesta metoda este folositd pentru a tdia placi

cu grosime maxima de 3 mm. Se obtine o taieturd
rapida si dreaptd. Marcati linia ce urmeaza a fi tdiata
cu un marker comercial. Puneti un liniar de ghidare
de-a lungul liniei pentru a va asigura ca tdierea este
perfectd si dreaptd. Zgariati oglinda cu un cutter
sau un zgarieci special cu cateva miscari ferme
folosind aceeasi presiune. Dupa ce ati realizat
aceste zgarieturi, plasati jumatate de placé in afara

mesei de lucru si apdsati puternic pentru rupere.
TAIEREA CU FIERASTRAUL CIRCULAR

Téierea cu fierastrdul circular produce tdieri
precise, drepte si se pot debita una sau mai multe
pldci deodatd. Deoarece vibratia placii Tn timpul
tdierii este minimd, aceastd metoda de tdiere este
recomandatd. Recomandam folosirea unui disc cu
diametrul de 250 mm, cu dinti placati cu placute
vidia si cu 80 de dinti. Dintii discului trebuie sa fie
“triple-chip”, adicé fiecare dinte este tesit pentru a

tdia marginea si a ajuta la indepartarea rezidurilor.

Pentru rezultate bune, va recomandam ca unghiul
de degajare al dintilor sa fie Intre 10 - 15°. Materialul
trebuie asezat cu fata cu folie de protectie 1n jos.
Orice folie de protectie din hartie dintre placi
trebuie pdstratd pe placi in momentul tdierii, pentru

a protejate stratul metalizat de pe spate.
TAIEREA CU FIERASTRAUL PENDULAR

Se foloseste pentru taierile ce implicd schimbari

frecvente de directie. Asigurati-vd cd masa pe
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care taiati este prinsa foarte bine pentru a preveni
vibratiile ce pot duce la ciobire sau zgariere. Banda
de taiere a ferdstraului trebuie sa aiba cel putin 14

dinti/25 mm
TAIEREA CU LASERUL

Laser-ul poate fi folosit pentru tdierea placilor
oglindate si pentru obtinerea oricaror forme
dorite, cu pierderi minime de material. Laser-ul
CO, functioneaza prin concentrarea unei mari
cantitati de energie pe o arie foarte mica, topind si

vaporizand materialul.

Acesta produce o tdiere curatd, cu margini finisate
fard a produce reziduri. Se recomanda folosirea
unui laser cu puterea 200 — 1200 W si astfel se
poate tdia aproximativ sm/minut. Dupa taierea cu
laser se recomandd detensionarea placii, in special
daca dupad taiere are loc operatia de lipire. Atentie:
laserul poate produce tensiuni interne de-a lungul

marginilor taiate.
TAIEREA CU ROUTER-UL

Pentru tdierea pe router, sunt disponibile foarte

multe tipuri de echipamente de routare.

Router-ul trebuie sd aiba putere de alimentare
minima de 1 CP si o vitezd de rotatie in gol de cca.
20 000 RPM. Frezele pot fi acoperite cu placuta

vidia, din otel de Tnaltd viteza sau freze diamantate.



TAIEREA CU ROUTER DE MANA

Router-ul de méana se foloseste in general atunci
cand se creeaza un prototip sau o componenta
care trebuie Tnlocuitd, folosind un sablon care se
fixeaza pe placile acrilice, iar cu router-ul de mana

se trece lin pe langa sablon.
TAIEREA CU ROUTER CNC

Router-ul CNC poate fi folosit cand sunt de realizat
produse Tn serie mare. Acest tip de router este cel
mai folosit, avand productivitate mare si pierderi de

material minime.

Atunci cand se efectueaza o routare, este necesar
sd tineti cont de cateva recomandari pentru a evita

deteriorarea placilor sau a sculei:

- primele treceri ale frezei trebuie realizate cu freze

cu diametru mic la viteze foarte mari

- evitati vibratiile, chiar si cele mai usoare vibratii

pot cauza fisuri in timpul procesului de prelucrare

- viteza de rotatie a frezei trebuie sa fie cat mai
mare, pentru a avea avansul de lucru cat mai mare,
ceea ce poate duce la margini foarte fine. Viteza

recomandatd este de la 18.000 la 28.000 RPM
- este foarte important sd mentineti freza ascutita.

- utilizati freze cu diametru de 13 mm sau mai mare
atunci cand este posibil. Acest diametru mare oferd

o suprafatd mai buna rezultata din frezare
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GAURIREA

Placile acrilice oglindate se pot gauri cu usurintd cu
orice tip de utilaje care se gasesc in comert, cum
ar fi bormasina de gdurire portabild, bormasina cu
percutie sau cele automate cu unitati multiple de

gaurire.

[nainte de a face o gaurd in placile oglindate

vd recomandam sa folositi un burghiu special
conceput pentru gaurirea materialelor plastice.
Daca nu aveti disponibil un burghiu special pentru
plastic, folositi un burghiu pentru metal pentru
viteze ridicate dar cu ceva modificari. Deoarece
burghiul pentru metal a fost conceput pentru a fi

Tmpins prin material, urmatoarele modificari trebuie

FINISAREA MARGINILOR SI A

SLEFUIREA MARGINILOR

Calitatea marginilor dupa tdiere depinde foarte mult

de echipamentul folosit si de scula aschietoare
folositd. Pentru a obtine margini cu suprafete foarte
fine, este recomandat sé folositi scule aschietoare
special proiectate pentru prelucrarea materialelor
plastice. In acest caz, finisarea marginilor nu mai

este necesara.

In cazul In care totusi aveti nevoie 1n aplicatia dvs.
de margini finisate suplimentar, va recomandam
sa slefuiti marginile cu un cap de slefuire stationar.
Inainte de slefuirea propriu-zis3, v recomand&m
sd stergeti cu o racleta marginile ramase dupa

operatia de téiere.
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realizate pentru a va asigura ca nu se produce

fisurarea sau craparea placilor:

- unghiul burghiului de obicei este de 120°, acesta
este prea lat pentru a gduri placile fard sa le
deterioreze si de aceea trebuie ascutit pana la un
unghi de 60-900 pentru a permite burghiului sa
patrunda si sa treaca prin placa fard sa produca

fisuri.

- marginea de tdiere trebuie rectificatd pand la un

unghi de 0-4°

- suprafetele din spatele marginii de tdiere trebuie

sa fie rectificate pand la un unghi de 12 -15°.

SUPRAFETELOR

SLEFUIREA SUPRAFETELOR

In cazul in care suprafata placilor oglindate a fost
afectatd de zgéarieturi aparute din diferite cauze,
suprafata se poate slefui pentru a Indeparta aceste

zgarieturi.

Pentru asta, aveti nevoie de un slefuitor manual,

care sa aiba montat un disc de slefuire cu diametrul
de 150 — 300 mm. La inceputul operatiei de slefuire
trebuie sd folositi un disc cu granulatie medie, si pe
parcurs, sa folositi discuri cu granulatie din ce Tn ce

mai find.



PRINDEREA PE PERETI

LIPIREA

Placile oglindate din material plastic montate

pe pereti preiau chiar si cele mai mici denivelari
ale peretului. De aceea, peretele trebuie sa fie
neted si plan. In caz contrar, oglinda din material
plastic se va indoi putin, preluand neregularitatile
peretului. Din acest motiv, imaginea va fi reflectata

distorsionat.
PRINDEREA IN SURUBURI

O modalitate de a prinde placile oglindate de
pereti este cu ajutorul suruburilor. Se dau gauriin
pldcile oglindate, se fixeazad placa pe perete si apoi
se strang suruburile pentru a fixa placa pe perete.
Aveti grijd, gdurile in placa oglindata trebuie date
mai mari cu 1—2 mm. Nu strangeti foarte mult
suruburile! Dacd strangeti prea tare suruburile,
veti avea neregularitdti si distorsionari ale imaginii

reflectate.

Distorsionarea vizuald se datoreazéd distantei fata
de oglinda si datoritd grosimii oglinzii. O bucata
mai groasa de material va fi mai putin flexibild si
de aceea distorsionarea vizuald va fi mai putin
vizibila. Alegerea corecta a grosimii materialului
si o instalare corectéd poate reduce distorsionarea

vizuald dar nu o poate elimina.

Prinderea pldcilor oglindate pe tavan nu este
recomandatd decat daca pldcile sunt montate in
rame, ca de exemplu prindere Tn profil T suspendat

in plafon sau prin prindere mecanica.

Deoarece oglinzile acrilice nu au rigiditatea sticlei,

pot apdrea unele imperfectiuni sau

distorsiuni ale imaginii reflectate, mai ales cand
sunt folosite placi de dimensiuni mari. Pentru a
evita acest lucru, vd recomandam sd alegeti o
grosime mai mare a pldcii oglindate, pentru ca

oglinda sa fie mai putin flexibila.

O altd variantd mai economicad este sa lipiti oglinda
acrilica de o placa rigida plana, cum ar fi MDF-ul
sau PAL-ul. Anumiti adezivi atacd materialul din
care se realizeaza spatele oglinzii. Se recomanda
sa testati adezivii pe care doriti sa li folositi pe
piese mai mici timp de 72 ore, pentru a verifica

compatibilitatea adezivului cu oglinzile acrilice.

O instalare corecta a oglinzilor acrilice si
alegerea potrivita a grosimii pldcii poate reduce
distorsionarea imaginii, dar aceastd problema nu
este eliminatd complet. Distorsionarea vizuala nu

este un defect de productie, ci o caracteristica

inerentd a materialului.




INDOIREA

Indoirea n linie dreapt se realizeaza cel mai

bine prin apropierea unei rezistente electrice la o
distanta de aproximativ 3 mm de placa oglindata.
Rezistenta cea mai folositd este nichelinade 1-1,5

mm.

Pozitionati fata oglindatéa cdtre nichelind. Nu
Tncalziti fata metalizatd. Dacd procedati asa
prelungiti timpul de Incédlzire, ceea ce duce la

inrosirea placii, si va cauza o matuire a oglinzii.

Ajustati sursa de célduréd astfel incat nichelina sa

aiba o culoare rosie mediu catre rosu aprins.

Indepartati 4 — 5 centimetri din folia de protectie de

pe portiunea care urmeaza sa fie Indoitd. Daca folia

de protectie ramane pe placé acest lucru va duce la

prelungirea timpului de incdlzire si va duce la lipirea

foliei de oglinda.

Placile acrilice se pot indoi de la 143°C la 163°C.
Incélzirea ar trebui facutd la cea mai scézutd
temperaturd posibild pentru a se realiza cat mai
usor indoirea. O placa de 3 mm ar trebui sd se

poatd indoi Tn 20 — 25 de secunde.

Cronometrarea este importanta. Daca nu ati Tncalzit
placa suficient de mult, Tn momentul indoirii se vor
produce deformari pe linia de indoire, iar presiunea
de Tndoire va duce la fisurare. Supraincalzirea va

duce la matuirea pldcilor oglindate.

Rdcirea trebuie facuta cat mai repede posibil cu

ajutorul ventilatiei.

REZISTENTA LA AGENTII CHIMICI

Ca toate materialele plastice, placile acrilice
oglindate au diferite reactii atunci cand sunt n
contact cu diferite substante chimice. Mai jos
gasiti o lista partiala cu substantele chimice

care trebuie evitate atunci cand lucrati cu placi
acrilice oglindate. Sunt totusi cativa factori care
pot influenta aceste reactii ca de pilda: tensiunile

interne, schimbarile de temperaturd si metoda prin

care prelucrati placile. Dar in toate cazurile trebuie
sd aveti grijd la substantele chimice sub forma de

pulbere sau la solventi.

Substantele chimice cunoscute care ataca placile
oglindate sunt: benzen, diluanti, esteri, tetraclorura
de carbon, toluen, alcool etilic, cetone, alcol

metilic, eteri.

REZISTENTA LA FACTORII EXTERNI

Placile oglindate nu sunt recomandate pentru

aplicatiile exterioare. Daca le utilizati in aplicatiile

exterioare etansati marginile placii cu silicon pentru
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a proteja placa de umezeald. Spray-urile pe baza
de sdruri pot degrada de asemenea suprafata

oglindata.



SEDIUL CENTRAL

Strada Complexului nr. 10, 207206, Céarcea, Craiova, Romania
CUI: RO 6779105, J16/3699/94

IBAN: RO82 INGB 0012 0000 2466 8911, ING BANK Suc. Craiova.
Capital social: 25 000 RON

Tel/Fax: +4 (0251) 439 538

PUNCT DE LUCRU BUCURESTI

Bulevardul Basarabia nr.256, incinta FAUR, sector 3, Bucuresti, Romania
Tel/Fax: +4 (031) 425 14 82




